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realizzazioni

La  concezione realizzativa e applicativa dei sistemi di chiusura e di rivestimento 
secondo le interfacce antisismiche applicate alla nuova sede Atzwanger 
S.p.A. a Bolzano, progettata da Architekten Walter Pichler & Partner

La realizzazione dei sistemi di involucro applicati al nuovo sta-
bilimento Atzwanger S.p.A., progettato da Architekten Wal-
ter Pichler & Partner, situato nella zona produttiva “ex-Ma-

gnesio” a Bolzano Sud, si determina sulla base dell’articolazione 
sia modulare sia esecutiva stabilita dalle procedure di interfaccia 
dinamica nei confronti dell’apparato strutturale di elevazione. La 
costruzione, in generale, assume i contenuti metodologici riferi-
ti alle modalità realizzative dei componenti di facciata secondo 
l’utilizzo dei principi progettuali e operativi delle strutture metal-

MODULI DI FACCIATA E PROCEDURE 
DI giunzione dinamica

 Massimiliano Nastri, Politecnico di Milano©

liche, con particolare riferimento al rispetto delle attuali norme 
sismiche. La configurazione degli involucri di facciata e di rivesti-
mento si associa principalmente alla costituzione geometrica e 
morfologica di insieme per l’edificio a destinazione amministrativa 
(di superficie coperta pari a circa 2.890 mq, per otto piani di cui 
uno interrato, libero su tutti e quattro i lati); questo, al cospetto 
della semplicità compositiva e relazionale, si dimostra quale cam-
po di studio e di espressione delle regole esecutive caratterizza-
te dai dettami (legislativi e pratici) in materia anti-sismica, com-
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portando i modi di analisi riguardanti sia il dimensionamento dei 
giunti sia la resistenza dinamica. Lo studio dell’applicazione dei 
sistemi di involucro avviene così sulla base delle soluzioni idonee 
a generare la correlazione tra le interfacce tecniche e i dispositivi 
di giunzione, in accordo all’elasticità adeguata ad assecondare i 
movimenti della struttura principale.
Le superfici di chiusura dell’edificio a destinazione terziaria (prov-
visto della hall di ingresso, degli spazi di lavoro, dei locali per ri-
unioni, della sala di rappresentanza polifunzionale e dei servizi, 
mentre al primo piano si collocano le funzioni direttive aziendali, 
ancora uffici e sale riunione dei diversi reparti) si svolgono nella 
modulazione sistemica e interdipendente riferita ai sensi orizzon-
tale e verticale, rispettando l’unificazione dimensionale dei set-
tori spaziali per consentire l’adattabilità delle esigenze aziendali.
L’applicazione dei sistemi di involucro si esplicita, nei confron-
ti delle strutture di elevazione, orizzontali e verticali, rispetto al-
le chiusure di solaio, alle mensole (secondo l’interfaccia nei con-
fronti dei pilastri in acciaio) e alla travatura di bordo: le modalità 
di connessione comprendono la trama dei telai di supporto al-
le chiusure verticali, evidenziando l’inserimento all’interno della 
stratificazione di facciata e, nello specifico, entro la prima sezione 
termoisolata delle porzioni opache (spandrel). Ancora, le modali-
tà di interfaccia indicano l’assemblaggio dei profili montanti oltre 

l’estremità delle superfici verticali delle solette, secondo la finalità 
di realizzare il supporto alla cortina in vetrocamera (immagine 1).

Combinazione e articolazione meccanica
La successione modulare si delinea attraverso la combinazione 
e l’articolazione meccanica delle sezioni orizzontali, intelaiate in 
accordo alla progressiva suddivisione delle parti connettive ver-
so il nucleo di irrigidimento centrale. In seguito alla formulazione 
geometrica e dimensionale delle sezioni perimetrali, la configu-
razione tipologica dei sistemi di involucro si coniuga agli appara-
ti portanti verticali (composti dai pilastri a sezione circolare in ac-
ciaio), alla disposizione delle mensole composte e alle travature 
di bordo (queste piolate in modo da formare una struttura col-
laborante con gli elementi di solaio prefabbricati) (immagine 2).
L’esecuzione dei sistemi di involucro si conferma ai criteri costrutti-
vi delle opere in carpenteria metallica esprimendo il processo di co-
ordinamento tra la definizione tipologica delle geometrie profilari e 
l’adesione, sia geometrica sia dimensionale, verso la modulazione 
strutturale: in questo modo, la realizzazione delle chiusure vertica-
li si caratterizza in forma omogenea e correlata nei confronti degli 
assi strutturali e dei vani di apertura, dei giunti di dilatazione, del-
le diverse quote altimetriche e dell’ordinamento delle intelaiature 
(oltre le strutture di solaio) finalizzate a governare l’alternanza del-

1. Esecuzione dei sistemi di involucro: interfacce verso le strutture di elevazione, 
orizzontali e verticali, le chiusure di solaio, le mensole e la travatura di bordo

2. Esecuzione dei sistemi di involucro: assemblaggio all’orditura dei pilastri in 
acciaio, alle mensole e alle travature di bordo
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realizzazioni

le sezioni sfalsate. Le modalità realizzative si concretano nella prima 
configurazione tipologica delle interfacce costruttive, rispetto alla 
messa a punto dei dispositivi di staffaggio (composti dalle squadre 
e dai tensori in acciaio, diretti verso le ali della travatura di bordo) e 
del telaio combinato alle chiusure di facciata. Poi, le modalità realiz-
zative proseguono verso l’applicazione dei dispositivi di staffaggio 
provvisti dell’irrigidimento connettivo a livello delle squadre e della 
relazione con le mensole attorno ai pilastri in acciaio; infine, la rea-
lizzazione comporta la tipologia di interfaccia nei confronti di un si-
stema di chiusura a doppia parete (per cui si realizza una proiezione 
esterna composta da un profilo IPE 100). Nello specifico, l’assetto 
delle mensole si concreta tramite l’imposta di due piastre orizzontali 
in acciaio, provviste della connessione verso l’anima della travatura: 
l’ala inferiore si propone di dimensione superiore nei confronti dell’a-
la superiore, al fine di generare la superficie per l’appoggio dinami-
co sia delle chiusure di solaio sia dei dispositivi di staffaggio esterni. 
Questi sono eseguiti dalle squadre in acciaio e dai tensori superiori 
(in collegamento verso l’ala superiore della travatura di bordo), com-
portando la realizzazione del piano di supporto al telaio (in profili e 
lamiere sagomate) di interfaccia e di integrazione verso le chiusu-
re verticali esterne (immagini. 3, 4). La realizzazione definitiva delle 
strutture di elevazione, orizzontali e verticali, esplicita le sequenze 
costruttive inerenti al getto integrativo in c. a. rispetto alle chiusure 
di solaio, alle mensole (secondo l’interfaccia nei confronti dei pilastri 
in acciaio) e alla travatura di bordo. La realizzazione riguarda la tra-
ma dei telai di supporto alle chiusure verticali, evidenziando l’inse-
rimento all’interno della stratificazione di facciata e, nello specifico, 
entro la prima sezione termoisolata delle porzioni opache (spandrel). 

3. Modulazione costruttiva delle 
sezioni perimetrali, comprensiva 
delle procedure connettive tra la 
struttura di elevazione verticale 
in pilastri a sezione circolare di 
acciaio, le mensole innestate 
sui pilastri, la travatura di bordo 
e il telaio di interfaccia verso le 
chiusure verticali esterne

4. Costruzione dell’assetto delle 
mensole e realizzazione del piano 
di supporto al telaio di interfaccia 

per l’assemblaggio del sistema 
di involucro alle strutture di 

elevazione orizzontali
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Elementi di connessione ed assiemaggio
Ancora, la realizzazione considera l’assemblaggio dei profili mon-
tanti oltre l’estremità delle superfici verticali delle solette, secondo 
la finalità di costituire il supporto alla cortina in vetrocamera. La co-
struzione, nello specifico, individua l’inclusione delle mensole (at-
torno ai pilastri tubolari) e degli elementi di connessione in acciaio 
all’interno del getto in c. a., dai quali si proiettano i ferri di aggan-
cio ai dispositivi di interfaccia in carpenteria metallica. Questi so-
no composti dalle sezioni tubolari verticali e dai correnti, inferiore 
e superiore, diretti a eseguire l’intelaiatura a “cornice” secondo:
- �le procedure di aggancio, superiore e inferiore, nei confronti del-

le morse rivolte a supportare la sottostruttura del rivestimento 
esterno in lamiera per l’altezza della porzione spandrel fino al 
prolungamento inferiore;

- �l’inclusione della prima stratificazione termoisolante, completa 
per l’estensione delle carpenterie;

5. Procedure esecutive riferite alla costruzione delle strutture di elevazione 
(tramite l’integrazione dei dispositivi di interfaccia entro il getto in c. a.) e 
all’assemblaggio del sistema di facciata a montanti e traversi

6. Modulazione delle aperture e delle chiusure di rivestimento, secondo la 
realizzazione dei telai di supporto al perimetro strutturale 

- �la sistemazione dei supporti per il fissaggio dei risvolti superiore, 
a sostegno del controtelaio dei serramenti, e inferiore, in conti-
nuità nei confronti della stratificazione termoisolante sull’attacco 
superiore dei montanti (immagine 5).

La tessitura costruttiva delle chiusure, in generale, si determina rispet-
to all’orditura principale e alla modulazione sancita dalle griglie in 
carpenteria, queste dirette all’assemblaggio del rivesti-mento ester-
no: il coordinamento geometrico e relazionale si focalizza sull’inne-
sto dei serramenti e sui raccordi termoisolanti che avvolgono le chiu-
sure perimetrali. Anche in questo caso, la pianificazione complessiva 
dell’orditura esecutiva raggiunge la gestione delle quote e delle con-
nessioni tra i sistemi costruttivi strutturale e di chiusura, governando 
le tipologie dei telai, dei raccordi e degli strati materici (immagine 6).
Le sezioni di chiusura dotate del sistema di facciata a doppia parete 
esaminano i modi di assemblaggio nei confronti delle superfici verti-
cali esterne delle strutture di elevazione, dotate della doppia stratifi-
cazione termoisolante. Le caratteristiche di connessione osservano, 
essenzialmente, l’aggancio (per doppia bullonatura parallela, ese-
guita sulla lastra metallica provvista del risvolto annegato nel getto 
in c. a.) della doppia piastra in acciaio (in posizione inferiore rispet-
to al vano di apertura): questa delinea il piano di appoggio al tronco 
di trave a sbalzo, la cui resistenza alla flessione è incrementata dalle 
flange laterali saldate, proteso oltre il piano di chiusura. L’estensio-
ne del tronco di trave culmina secondo il montaggio della coppia di 
profili in acciaio a “L”, inferiore e superiore, a loro volta diretti a so-
stenere i profili in carpenteria agenti quali dispositivi di interfaccia per 
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realizzazioni

l’assemblaggio dei componenti (per la chiusura e per il rivestimento) 
propri della cortina esterna. La connessione dei profili in carpente-
ria (di dimensioni pari a 80x80x5 mm), per bullonatura (rispetto alle 
asole comprese nelle ali verticali relative ai profili a “L”), si completa 
tramite la disposizione dei correnti, inferiore e superiore, in tubolare 
di acciaio, tali da realizzare la composizione di una “cornice” perime-
trale. I correnti, in particolare, offrono le condizioni di assemblaggio:
• �all’esterno, secondo le interfacce verso le morse, inferiore e supe-

riore (collegate per avvitatura), dirette a supportare la sottostrut-
tura del rivestimento in lamiera;

•� all’interno, per l’elemento superiore, secondo l’interfaccia ver-
so la sagoma in lamiera di acciaio (collegata per avvitatura) capa-
ce di sostenere il perno di supporto alla tassellatura inferiore del-
la lastra di schermatura esterna in vetro stratificato; oltre questa 
lamiera si svolge l’applicazione della lamiera di raccordo tesa ad 
avvolgere la sezione superiore dei dispositivi di interfaccia. Inol-
tre, l’estradosso della serie dei profili a tronco di trave accoglie, 
sulle ali orizzontali dei pro-fili a “L” in acciaio collocati in forma 

speculare, il grigliato tale da consentire le operazioni di pulizia e 
di manutenzione all’interno della doppia parete.

La chiusura principale di tamponamento si imposta mediante la 
staffatura collegata all’estradosso della sezione strutturale in c. a., 
comportando la connessione dei profili montanti in alluminio e la 
principale esecuzione del traverso orizzontale, provvisto dello stra-
to termoisolante inferiore (raccolto e racchiuso dall’elemento an-
golare fissato, per avvitatura, al setto longitudinale inferiore). L’e-
stensione del traverso si proietta oltre la quota del piano di faccia-
ta strutturale, rilevando la posa di una lamiera orizzontale diretta a 
supportare il prolungamento dello strato termoisolante. Dal punto 
di vista funzionale, la collocazione della linea isoterma si compo-
ne completamente all’esterno del piano di facciata, evidenziando 
la posizione della chiusura in vetrocamera sulla quota geometrica 
dello strato esterno. La cortina interna, poi, si completa per mez-
zo dei perni di sostegno (eseguiti sull’intelaiatura in alluminio) per 
i dispositivi di oscuramento (immagini 7, 8).

7. Aggregazione dei moduli di involucro a doppia parete rispetto alla 
sezione lineare omogenea al primo livello dell’organismo architettonico

8. Costruzione del sistema di facciata a doppia parete: procedure di 
connessione verso le superfici verticali esterne delle strutture di elevazione, 

rilevando le modalità di aggancio delle piastre in acciaio, l’assemblaggio 
dei profili in acciaio e dei profili in carpenteria (con funzione di interfaccia), 
l’applicazione dei correnti e la composizione esecutiva sia della chiusura di 

tamponamento sia della schermatura esterna

� © RIPRODUZIONE RISERVATA  n
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