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Nuova complessa 
identità contemporanea 
nella British Land

Connessioni meccaniche e interfacce calibrate tra moduli di 
facciata Elaborazione progettuale e costruttiva del sistema 
di involucro a cellule applicato all’edificio situato in 100 
Liverpool Street a Londra, progettato da Hopkins Architects

L’ elaborazione progettuale riguarda la 
riqualificazione di un edificio esisten-
te, adiacente alla stazione di Liverpool 
Street e alla futura stazione Crossrail a 

Londra, attraverso l’ampia riedificazione ed esten-
sione, fino a rendere l’intervento uno dei comples-
si più importanti della British Land. La riqualifica-
zione, guidata da Hopkins Architects, in collabora-
zione con Universal Design Studios per gli interni, 
crea una nuova identità contemporanea per l’orga-
nismo architettonico, adeguata alle sue dimensioni 

e posizione collegandosi all’immobile di Broadgate 
e a uno degli ingressi pubblici della stazione di Liver-
pool Street. La proposta di ristrutturazione sostitui-
sce il rivestimento esistente, che risale agli anni ‘80 
del secolo scorso, con una nuova facciata sinuosa 
che rinnova lo spazio pubblico attorno e all’interno 
dell’edificio mediante un aumento dello spazio com-
merciale ai livelli inferiori. 
Sempre al livello stradale, una porzione significati-
va della struttura originaria è mantenuta al fine di ri-
durre al minimo i disagi per gli utenti delle adiacen-
ti stazioni degli autobus e ferroviarie. La progettazio-
ne, condotta in stretta collaborazione con il cliente  
British Land, è sviluppata per trarre vantaggio dalla 
sua strategica posizione aumentando ulteriormen-
te l’area retail e aggiungendo un ristorante panora-
mico in copertura, oltre a un’ampia terrazza esterna 
al nono piano, che offrono viste sulla città fino alla  
Cattedrale di St. Paul. 
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Lo sviluppo progettuale osserva, in generale:
•  la rimozione dell’involucro originale fino allo sche-

letro strutturale, al fine di creare uno spazio per uf-
fici moderno e funzionale;

•  lo spostamento dei nuclei lungo il perimetro per 
permettere un layout più aperto e flessibile degli uf-
fici e per generare un nuovo atrio centrale;

•  l’aggiunta di tre piani di uffici, seppure mantenendo 
le fondazioni e buona parte delle strutture in acciaio 
esistenti, riducendo significativamente l’embodied 
carbon nel nuovo edificio;

•  l’applicazione del colonnato a doppia altezza a cir-
condare e a separare visivamente la zona commer-
ciale dagli uffici soprastanti;

•  la realizzazione di due ingressi per gli uffici, uno a 
sud su Liverpool Street e l’altro sul lato nord con ac-
cessi sia dal Circle che dall’Octagon Mall. Le scale 
mobili di entrambe le lobby conducono le persone 
fino alla reception principale situata al secondo pia-
no alla base di un atrio ellittico;

•  la collocazione degli ultimi cinque piani dell’edifi-
cio in una progressione arretrata rispetto al bordo 
del blocco centrale, creando una serie di terrazze 
piantumate a servizio degli utenti degli uffici. Que-
ste terrazze sono progettate per alleggerire visiva-
mente l’ingombro del complesso, che è situato tra 
le strette vie cittadine a sud e l’area pubblica di Bro-
adgate Circle a nord.

La costruzione situata in 100 Liverpool Street ha ot-
tenuto le più elevate attestazioni in tema di sosteni-
bilità: BREEAM Outstanding rating, WELL Gold cer-
tification, WIRED Platinum certification and 100% 
Electricity from Renewable Sources.
L’organismo architettonico si delinea attraverso 
l’assetto localizzativo planivolumetrico dettato dal-
la proiezione del corpo longitudinale (contenente il 
core dei servizi tecnici in allineamento parallelo al-
le cortine perimetrali), lo sfalsamento per piani so-
vrapposti, su un lato, e le geometrie planari progres-
sive fino al raccordo con le cuspidi: queste, sebbene 
di fattura estrema convessa, avvolgono il corpo tra-
sversale (anche in questo caso, con il core dei ser-vi-
zi tecnici interno e parallelo alle estensioni perime-
trali principali). 
La costruzione (per l’altezza complessiva di undici 
piani) è rivestita interamente dal sistema di faccia-
ta di tipologia a cellule elaborato, prodotto e appli-
cato da Focchi Group SpA, con l’applicazione delle 
chiusure in vetro mediante silicone strutturale (svi-
luppandosi su tutto il perimetro per una superficie 
di 15.000 mq e per un numero totale di 2.500 cellu-
le). Il progetto, oltre l’estensione del piano terra rien-
trante, si compone per piani sovrapposti e per fasce, 

esecuzione 
delle cortine di 
involucro secondo 
la modulazione dei 
componenti a cellula

Inserimento 
morfotipologico, urbano 
e infrastrutturale 
dell’organismo 
architettonico

Articolazione 
planivolumetrica 

secondo la progressione 
su molteplici livelli 

disallineati
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DISEGNO DI LOCALIZZAZIONE

1 PLANImeTrIA 
Aggregazione dei diversi 

livelli planari, di geometria 
perimetrale organica, innestati 
sul corpo longitudinale e 
confluenti nelle articolazioni 
convesse a curvature multiformi 
del corpo trasversale

2 ProSPeTTo 
Allineamento interassiale 

di coordinamento dei piani di 
facciata omogenei o sovrapposti, 
con sezioni curvilinee convesse, 
mantenendo le quote generative 
della modulazione dei componenti 
a cellula1

2

queste collocate su diversi allineamenti frontali, in 
modo da ottenere delle proiezioni protuberanti all’e-
sterno e fino a realizzare quote rastremate in altezza: 
questo soprattutto laddove le planivolumetrie volgo-
no a circoscrivere sezioni curvilinee convesse seppu-
re basandosi sulla medesima modulazione di faccia-
ta. Nonostante l’andamento curvilineo e disallineato 
per piani, l’assetto localizzativo dell’organismo archi-
tettonico si determina sulla base della ripetuta mo-
dulazione interassiale.

Composizione e combinazione 
moduli di facciata
Le facciate a cellule messe a punto da Focchi Group 
sono realizzate tramite l’intelaiatura in alluminio 
con vetrocamera a incollaggio strutturale, rilevan-
do che ogni cellula è costituita da quattro specchia-
ture contigue. 
Sulla parte bassa dell’edifico si colloca la facciata a 
cellule che crea la “gonna” di innesto e regolazione 
sia geometrica sia esecutiva (per la superficie pari a 
circa 700 mq), realizzata con vetri stratificati e seri-
grafati, piani e curvi, che si rastremano in prospetto: 
questa facciata, denominata skirt, delinea la separa-
zione netta tra i piani tipici, a uso uffici, e il piano ter-
ra realizzato con facciate a montanti e traversi, adibi-
to a uso commerciale. 

Sui piani si collocano i terrazzamenti che si restringo-
no progressivamente; su queste facciate sono inse-
rite le porte con apertura automatizzata mentre su 
tutto il coronamento esterno del terrazzo sono pre-
senti balaustre vetrate free standing realizzate con 
vetri stratificati piani e curvi con corrimano inox (per 
la superficie pari a circa 1.000 mq). 
In sommità all’edificio si colloca la zona impianti 
completamente rivestita dalla facciata a montanti e 
traversi in acciaio (per la superficie pari a circa 2.100 
mq) disposti con una geometria articolata in sezio-
ne: questa forma garantisce la ventilazione natura-
le degli impianti retrostanti e, al tempo stesso, na-
sconde le aperture create rendendole mai visibili in 
prospetto. 
Anche questa facciata incorpora le chiusure in vetro-
camera serigrafate e le fin verticali esterne rastrema-
te (con profondità fino a 700 mm). Le cellule, princi-
palmente piane, sono disposte su di una configura-
zione poligonale per assecondare lo sviluppo plani-
metrico della costruzione, caratterizzata da diverse 
zone curve più o meno accentuate, mentre per le 
zone a raggio stretto la messa a punto dei moduli 
di facciata osserva l’utilizzo di cellule vetrate curve. 
In corrispondenza del giunto orizzontale di cellula 
è sempre presente una fin verticale in alluminio op-
portunamente sagomata: in particolare, le fin sono 
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PROCEDURE INTERFACCIA SEZIONE 
PERIMETRALE DI COPERTURA
L’elaborazione esecutiva della sezione perimetrale di copertura 
si definisce a partire dall’applicazione (per bullonatura) della 
staffa in acciaio zincato alla flangia inferiore della travatura in 
acciaio, a supporto della piastra (per bullonatura) su cui si innesta 
la staffatura di regolazione collegata alla lamiera in acciaio di 
rivestimento interno alla porzione spandrel del modulo di facciata 
(con all’esterno la lastra in vetrocamera serigrafato e smaltato). 
Alla quota di estradosso della travatura in acciaio, su cui si dispone 
(per saldatura) la lamiera piegata di sagoma a “L” a contenimento 
del cordolo di solaio, il modulo di facciata culmina con il traverso 
definito dalla cavità tubolare principale, dalla cavità tubolare 
inferiore e dal profilo di telaio superiore verso l’esterno da cui si 
diparte la coppia di barrette in poliammide: questo fino al profilo di 
giunzione siliconica verso l’estruso trapezoidale afferente alle fin. 
La cellula superiore, separata dalla lamiera piegata in acciaio a “L” 
(fissata alla travatura) tramite lo strato di compartimentazione al 
fuoco, culmina con il traverso in alluminio estruso che esegue:
•  la superficie di appoggio, per mezzo del prolungamento planare 

alla cortina di facciata (af-ferente alla cavità tubolare principale), 
al fissaggio siliconico strutturale verso l’estruso trapezoidale 
correlato alla fin. Tale prolungamento, insieme al setto superiore 
dell’estruso trapezoidale, realizza il piano di appoggio per la 
guarnizione a soffietto quale distanziale nei confronti della lamiera 
inclinata in alluminio;

•  l’elemento di sostegno, tramite la proiezione superiore del setto 
intermedio afferente alla cavità tubolare principale, alla lamiera 
sagomata a “Z” rispetto alla lamiera inclinata in alluminio;

•  la superficie di appoggio, tramite il setto interno della cavità 
tubolare secondaria, alla lamiera inclinata di contenimento alla 
coibentazione in lana minerale e a supporto del raccordo di guaina 
verso l’impermeabilizzazione del cordolo di solaio e del massetto, 
entro il quale si innesta la sottostruttura di sostegno al parapetto in 
vetro stratificato.

Disegno di 
costruzione 
(sezione 
verticale). 
elaborazione 
delle interfacce 
tecniche tra il 
sistema di facciata 
e la sezione 
perimetrale di 
copertura. 
In dettaglio: 
  1.  staffa in 

acciaio 
zincato; 

  2.  profilo in 
alluminio 
ossidato;

  4.  lamiera in 
alluminio 
ossidata; 

  6.  lastra in 
vetrocamera 
seri-grafato e 
smaltato; 

  7.  guarnizione in 
ePDm; 

  8.  incollaggio 
siliconico 
strutturale; 

  9.  lamiera 
in acciaio 
zincato;

10.  profilo halfen 
di ancoraggio; 

11.  lana minerale; 
13.  staffa in 

alluminio; 
16.  lastra in vetro 

stratificato

rastremate in altezza e sono installate nel giunto tra i 
vetri, al fine di generare la continuità rispetto a quel-
le dei piani sovrastanti. 
Nello specifico, la vetrazione generale dei moduli è 
realizzata da: zona vision composta dal vetro con co-
ating high performance; le due lastre spandrel ve-
trate e definite con vetrocamera serigrafati, con di-
segno ad asolatura verticale; la lastra spandrel me-
tallica con funzione marcapiano di forma a cassetto 
rovesciato, composta in lamiera e profili estrusi in al-
luminio disposti in orizzontale. 
La finitura dei profili e dei tamponamenti interni è 
verniciata RAL 7016 mentre per l’esterno è stata 
adottata una finitura anodizzata “per interferenza” 
di colore scuro.

Interfacce tecniche cellule 
sovrapposte
La costruzione del sistema di involucro si delinea a 
partire dalle connessioni generate dalla piastra in ac-
ciaio saldata alle ali e ai rinforzi inseriti tra le ali stes-
se e le anime della travatura perimetrale in acciaio. 
La piastra esegue il piano di fissaggio per la staffa 
in acciaio zincato (per doppia serie di bullonatura), 
provvista delle asole di assemblaggio, a supporto dei 
componenti a cellula inferiori. 
Questi sono composti da:
•  i profili montanti composti in alluminio, con ele-

menti bidimensionali collegati (per avvitatura) alle 
“cornici” di contenimento delle lastre in vetrocame-
ra serigrafato e smaltato;

•  i profili correnti, inferiore (per il ritegno meccanico 
delle lastre) e superiore (di configurazione piegata 
a “T”) per la battuta sia della guarnizione continua 
sull’estradosso delle lastre inferiori, sia delle guarni-
zioni a soffietto della cellula superiore.

La travatura perimetrale e secondaria interna forma 
il supporto alla struttura orizzontale ese-guita con 
getto in cls su lamiera grecata; a tale proposito, la 
porzione pronunciata verso l’esterno del solaio è so-
vrapposta a una lamiera continua, in appoggio sull’a-
la superiore della travatura, fino alla piegatura paral-
lela al piano di facciata. La disposizione della serie di 
cellule collegate direttamente alla struttura orizzon-
tale si combina a:
•  la serie di cellule inferiore, laddove i moduli culmi-

nano nel profilo in alluminio ossidato, che permet-
te di accogliere le guarnizioni di battuta verticale in 
EPDM e la superficie finalizzata all’incollaggio in si-
licone strutturale;

•  la tipologia di cellule inferiore, sostenute dai profili 
montanti compositi e con la chiusura in lastre di ve-
tro stratificato;
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DISEGNO DI COSTRUZIONE

•  la serie di cellule superiore, impostate rispetto al 
cordolo perimetrale in c. a. e fissate mediante la 
staffa in alluminio collegata ai profili halfen anne-
gati nel getto. La connessione orizzontale tra le cel-
lule avviene per mezzo sia del traverso inferiore del-
la cellula superiore, composto da due cavità tubola-
ri protese, con le doppie barrette in poliammide di 
taglio termico, al profilo di telaio esterno. 

Questo, nel ricevere la lamiera in acciaio di chiusu-
ra interna della porzione spandrel, esegue le superfi-
ci per l’inserimento della guarnizione in EPDM e per 
l’incollaggio siliconico strutturale nei confronti del 
profilo esterno di sezione trasversale trapezoidale; 
sia dell’applicazione della guarnizione a soffietto in 
battuta sulla lamiera piegata a “T” connessa all’inte-
laiatura afferente alla cellula inferiore.

1

3

1 SeZIoNe verTICALe 
elaborazione delle tipologie di moduli 

di facciata e delle interfacce tecniche 
connettive. In dettaglio: 
  1. staffa in acciaio zincato; 
  2. profilo in alluminio ossida to; 
  4. lamiera in alluminio ossidata; 
  6.  lastra in vetrocamera serigrafato e 

smaltato; 
  7. guarnizione in ePDm; 
  8. incollaggio siliconico strutturale; 
  9. lamiera in acciaio zincato; 
10. profilo halfen di ancoraggio; 
 11. lana minerale; 
 13. staffa in alluminio; 
 16. lastra in vetro stratificato

3 SeZIoNe verTICALe
Procedure di giunzione tra cellule secondo le connessioni orizzontali. 

In dettaglio: 
3. profilo di alluminio verniciato; 4. lamiera in alluminio ossidata; 
6. lastra in vetrocamera serigrafato e smaltato; 7. guarnizione in ePDm; 
8. incollaggio siliconico strutturale; 9. lamiera in acciaio zincato; 
10. profilo halfen di ancoraggio; 11. lana minerale; 13. staffa in alluminio; 
14. lamiera in acciaio zincato; 15. compartimentazione al fuoco

2

2 SeZIoNe 
orIZZoNTALe

Procedure di giunzione 
tra cellule secondo le 
connessioni verticali. 
In dettaglio: 
1.  staffa in acciaio 

zincato; 
2.  profilo in alluminio 

ossidato; 
5.  lastra in vetrocamera 

vision; 
7.  guarnizione in ePDm
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Interfacce tecniche tra i moduli  
a cellula
L’interfaccia verticale tra i componenti di facciata a 
cellule studiati da Focchi Group S.p.A. si presenta nella 
modalità connettiva “femmina-femmina”, rilevando:
•  la configurazione tipologica dei profili montan-

ti combinati provvisti di quattro cavità tubo-lari e 
delle cavità per l’inserimento della guarnizione di 
innesto;

•  il passaggio trasversale della staffa in acciaio zinca-
to nel vuoto connettivo tra i profili, per cui la piastra 
è collegata per bullonatura a due cavità tubolari;

•  il fissaggio meccanico della fin proiettata all’esterno 

(per la quota pari a l = 280 mm, con l’estremità ar-
rotondata con Ø = 25 mm), secondo la giunzione a 
forcipe sulla piastra;

•  il fissaggio siliconico strutturale delle lastre vetra-
te di tipologia vision alle superfici planari esterne 
dei montanti;

•  l’interposizione della doppia guarnizione centrale, 
con le ali esterne in appoggio sulla fin.

Le interfacce tecniche tra i componenti a cellula si 
basano sull’articolazione relativa al montaggio del-
la sezione marcapiano: questa si dispone a partire 
dalla connessione della staffa (con piastra collegata 
al profilo halfen, annegato nel cordolo superiore alla 
travatura perimetrale in acciaio) di collegamento al-
la porzione spandrel (ovvero, rispetto al rivestimento 
interno in lamiera di acciaio) con l’interposizione del-
lo strato di compartimentazione al fuoco. La porzio-
ne spandrel determina:
•  la connessione rispetto al modulo di facciata infe-

riore, mediante l’inclusione del profilo in alluminio 
estruso definito dalla cavità tubolare principale (su 
cui avvengono i fissaggi dovuti ai risvolti delle lamie-
re in acciaio interne dei pannelli spandrel), dalla ca-
vità tubolare inferiore (la cui superficie frontale per-
mette l’inserimento della guarnizione in EPDM e lo 
strato di incollaggio siliconico strutturale) e dal pro-
filo di telaio superiore verso l’esterno da cui si dipar-
te la coppia di barrette in poliammide: questo fino al 
profilo di giunzione siliconica verso l’estruso trape-
zoidale afferente alle fin. L’interfaccia si completa 
con l’esecuzione delle guarnizioni continue centrali 
tra l’estruso trapezoidale superiore e la cavità tubo-
lare inferiore e l’estremità superiore delle lastre in 
vetrocamera serigrafato e smaltato;

•  la connessione rispetto al modulo di facciata su-
periore, mediante la collocazione del traverso su-
periore costituito dalla doppia cavità tubolare, dal 
profilo di telaio esterno, collegato mediante la cop-
pia di barrette in poliammide, a incollaggio (con lo 
strato in silicone strutturale) dell’estruso trapezoi-
dale afferente alla fin. La giunzione è di tipologia 
“maschio-femmina”, caratterizzata dalla proiezio-
ne del perno di innesto afferente al traverso supe-
riore diretto nell’asola, compresa tra due camere, 
afferente al traverso inferiore della cellula superio-
re. Il traverso inferiore realizza: mediante il setto su-
periore continuo, la base di appoggio per il risvolto 
del rivestimento interno in lamiera di acciaio e per 
lo strato in lana minerale e mediante il setto plana-
re alla cortina di facciata, l’inserimento della guar-
nizione in EPDM e lo strato di incollaggio siliconico 
strutturale verso le lastre in vetrocamera serigrafa-
to e smaltato. 

Costituzione dei 
componenti a cellula 

con intelaiatura 
in alluminio e 

vetrocamera, marcati 
dalle fin verticali in 

alluminio

Costruzione modulare 
dei componenti a cellula 
secondo la progressione 
dei livelli sfalsati
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